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ACIKLAMALAR

KOD 542T GD849

ALAN Tekstil Teknolgjisi

DAL/MESLEK Dokusuz Y tizeyler

MODUL UN ADI Ham Madde Kontrolleri 1

e Elyafta ham madde testleri ileilgili temel bilgi ve

MODULUN TANIMI beterilenin kazandinlcig: bir ('jgrgenme mater)?alidir.

SURE 40/32

ON KOSUL On kosulu yoktur.

YETERLIK Liflerde ham madde kontrollerini yapmak
Genel Amag
Teknigine uygun olarak liflerde; uzunluk, mukavemet,
incelik, yabanci madde, olgunluk ve rutubet
kontrollerini yapabileceksiniz.
Amaclar
1.Kalite kontrol standartlarim 6grenecek ve laboratuvar
kosullarim standartlara uygun olarak

MODUL UN AMACI saglayabileceksiniz.

2.Uzunluk testlerini standartlara uygun olarak
yapabileceksiniz.

3.Incelik testlerini standartlara uygun olarak
yapabileceksiniz.

4 Mukavemet tayinini standartlara uygun olarak
yapabileceksiniz.

EGIiTiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik ortam

Donanim: Cam ve kadife kapli levha, fibrograf,
HV1900 cihazi, cetvel numune kagit, kalem, tarak,

DONANIMLARI uygulama foyu, aydinlik ortam, mikro projeksiyon,
mikroner, elyaf, uygulamafoyu
Modul icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden
sonra  verilen oOlgme araglari ile kendinizi
degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modul sonunda 6lgme aract  (goktan

DEGERLENDIRME secmeli test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma,

eslestirme vb.) kullanarak modil uygulamalar: ile
kazandigimz bilgi ve becerileri Olcerek sizi
degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Tekstil aaninda; nitelikli, yaratici, motivasyonu yiksek, hedefleri olan, gelisen ve
degisen teknolojiyi yakalayip bu teknol ojiye uyum saglayan bireyler olmaniz gerekmektedir.

Tekstil endistris ¢cok sayida birbirini izleyen islemlerden olusur. Bir islem sonucu
elde edilen mamul bir sonraki islemde ham madde olarak kullanilir. Bu nedenle herhangi bir
asamada diizeltilemeyen hata mamulde biyUyerek ortaya cikar.

Tekstil endlstrisnin ham maddesi olan lifler (elyaf) ¢ok cesitli kaynaklardan elde
edilir ve buna bagli olarak ¢ok farkli Ozellikler gosterir. Bu lifler Uretimde beraber
kullanildiklarinda mamul kalitesine bozucu etki yapabilir. Ornegin, pamuk ve polyester
eyafi harmanlandiginda pamuk elyafi mukavemeti dusOrirken polyester elyafi da
gecirgenlik ozelligini azaltir. Bu durumda mamulin kullammm alamina gére uygun deger
noktasinin bulunmasi gerekir.

Ham madde (lif) Uzerinde yaplan testler bir sonraki islem asamasinda Uretimin
planlanmasinda 6nem tasir. Standart degerlerin disinda kalan elyafin tespiti Gretim islemleri
sirasinda yapilmast gereken islerin belirlenmesine yardimci olur.

Bu modil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile tekstil-iplik alaminda kullanilan
ham madde testlerinin uygulamalarin ve yapilis amaglarin dgreneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirlacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun
ortam saglandiginda laboratuvar kosullarim standartlara uygun hazirlayabileceksiniz.

CARASTI RMA )

> Tekstil laboratuvarlarinin amacini ve 6nemini arastiriniz.

> Bir tekstil laboratuvarinm gezerek calisma ortam hakkinda bilgi edininiz.

»  Arastirmakonusu hakkinda kaynak taramasi yapinz.

»  Topladigimz bilgileri arkadaslarimzlatartisimz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladigimz raporu arkadaglarinmizla paylasiniz.

1. LABORATUVAR KOSULLARINI
SAGLAMA

1.1. Kalite Kontroltin Tanmmi
Kalitenin cok gesitli tammlar: yapilmaktadhr.
Kalite: Bir mal veya cismin kullaniminda tasarlanan amaglara uygunluk derecesidir.

Kalite: Bir 0riin ve hizmeti, misterinin isteklerine cevap verebilecek 6zelliklerde, en
uygun maliyette, rekabet kosullarina uygun sekilde Uretmektir.

Turk Standartlar1 Enstitisiine (TSE) gore kalite: Bir urin veya hizmetin,
belirlenen veya olabilecek ihtiyaclarimi karsilama kabiliyetine dayanan 0Ozelliklerin
toplamudir (DIN SO 8402/04.1989).

1.2. Tekstilde K alite K ontroliin Onemi ve Amaci

Glnumoz toplumlarimin uygarlik anlayist icinde giyim, insanin fiziksel ve ruhsa
varligini tamamlayan temel ihtiya¢ maddesi durumundadir. Dolayisiyla sosyal bir ihtiyag
héline gelen ev tekstilleri, Ust giyim ve i¢ giyim drtnleri yasammmizin pek ¢ok alaninda
karsimiza ¢ikar.

Tekstil Urtnlerinde aiciyr ilk planda etkileyen faktorler dis gorinis ve fiyat olabilir.
Ancak mukavemet, 1s1 tutma, kolay temizlenebilme, kolay kuruyabilme, Gtl tutma gibi
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kullamm sirasindaki 6zellikler de tuketiciyi biyik olciide yonlendirir. Hatta uzun streli
kullamm diusUndldiginde bu 6zellikler; yani kalite faktéri 6n planacikar.

Hata ya da diizglinsiizl Uklerin sebepleri cok cesitlidir ve kaynaklarimn bulunabilmes
bir tekstil isletmesi icin biyik 6nem tasir. Hata kaynagimin tespiti; ancak Oretimin her
asamada kontrol atina ainmasiyla saglanabilir. Guinimizde bu gergek Ureticiler tarafindan
tam anlamyla kavranmugtir. Tekstil endistrisinde kalite kontrol sistemleri genis Glclide
uygulanmakta ve buna verilen 6nem artmaktadhr.

> Kalite kontrol in amaclari:

Mamul tasariminin gelistirilmesi

Daha ucuz ve kolay islenebilir malzeme secimi
Isletme maliyetlerinin azaltiimasi

Iscilik ve malzeme kayiplarinin en azaindirilmesi
Uretim hattinda ol usabilecek problemlerin giderilmesi
Personelin moralinin yikseltilmesi

M Usteri memnuniyetsizligini azaltmak

Rekabetin artirilmasi

Isci veisvereniliskilerinin gelistirilmesidir.

1.3. Kalite Kontrolu Etkileyen Faktorler

Kalite kontrolU etkileyen faktorlerin basinda Uretim araglari ve yontemleri gelmektedir.
Son yillarda gelisen otomasyonun kalite kontrol i Gzerinde biyik etkisi vardir.

Bunlar:

Ham madde

Tesis, makine ve Uretim yontemleri
Teknolojik seviye

Insan giicii (yonetici, teknisyen, isci)
Pazar ve tiketici 6zdlikleri

Mali olanaklar

Egitim dizeyi

VVVVVVY

1.4. Kalite Kontroll Yontemleri

Amaca problemin niteligine, pratik zorluklara ve maliyet faktorlerine gore gelistirilen
kalite kontrol sistemi icinde ¢esitli yontemler vardir.
Bunlar:
Test yontemleri
Muayene yontemi
Istatistiksel kalite kontrol
Proses kontrol (i



> Test yontemi

Ham madde yart mamul ve mamul maddelere ait cesitli 6zelliklerin saptanmast icin
uygulanan yontemlere test yontemleri denir.

Test yontemi; secilen dlclm aleti ile yapilan 6lciimleri, sonuclarin degerlendirilmesini,
Olcimlerde farklilik varsa standart sspmamn hesaplanmasim ve elde edilen sonuclarin
standartlarla karsilastirilmasini kapsar.

» Muayenekontroll

Muayene, ham madde, yar1 mamul ve mamulden beklenen fiziksel ve kimyasal
degerlerin saptanmasi icin yapilan testlerdir. Bu testler slbjektif olarak yapilacag: gibi 6l¢gme
veya saymaolabilir.

> ligtatistikse kalite kontrol

Ornekleme teorisine dayamir. Periyodik olarak kalitenin sirekli kontrol kartlarina
islenerek izlenmesi prensibine dayanir. Kiimenin tima tzerinde kontrol yapmanin olanaksiz
ya da ¢ok pahali oldugu durumlarda periyodik zaman araliklar: icinde kigcik ornekler
Uzerinde olciimler yapilir. Bu oOlcimlerin nedeni Uretimin kalitesinin belirlenmesi icin
bilgilerin toplanmasi ve hata nedenlerinin tespit edilerek diizeltici dnlemlerin alinmasidir.

1.5. Kalite Standartlar

1.5.1. Standar din Tamm ve Amaci

Standart cesitli mal veya hizmet tiplerinin azaltilarak sadelestirilmesi en ekonomik
tiplerinin secimidir.

Isletmelerin esas amaci miisterinin istekleri dogrultusunda, kaliteli Uriin Gretmektir.
Bunun yanminda isletmenin daha kaliteli Uriin Uretebilmek igin Orettigi Grtnlerde kér etmesi
gerekir. Standartlasmanmn amaclarin asagidaki gibi siralayabiliriz:

Uretimde, mamul ve parca sayisim azaltarak tretim maliyetlerini diisiirmek
Eniyi sekilde kaliteli mal ve hizmet Ureterek tiketicinin ¢ikarlarini korumak
Iscilik ve makine verimliligini artirmak

Calisanlarin sagligin ve glvenligini korumak

Malzeme kayiplarint en aza indirmek

Uretilen triinlerin kalitesini yilkselterek daha genis bir alici kitlesine ulasabilmek
Tamir bakim ve yedek parca gibi giderleri en azaindirmek

Stoklart en aza indirmek

VVVVVVYY



1.6. Kalite Kontrol Laboratuvarimin Ozellikleri

Optimum, olusturulabilen en uygun ortam anlamina gelir. Optimum laboratuvar
sartlar: ise analiz ve deneylerin dogru olarak yapilabilmesi igin saglanmasi gereken ortamdir.
Bunun icin asagidaki sartlar gereklidir.

Laboratuvar, sarsinti ve hava basing degismelerinden etkilenmemek igin zemin veya
en at katlarda bulunmalidir.

Laboratuvar kapilarinin 6zel korumali veya cift kapili olmas: gerekir.

Is1g1 yansitmasi agisindan duvar renklerine ve camlara dikkat etmek gerekir.

Sicak ve soguk havanin etkilerinden uzak durmak igin pencereler cift cami:
olmalidhr.

Cihazlarin mumkin oldugu kadar kapi, pencere ve havanin degisim gosterdigi
yerlerden uzaga yerlestirilmes gerekir.

Isitici ve klimanin cihazlar: etkilememesi gerekir.

Cihazlarin yerleri tespit edilirken gunes 1s1g1min gelis yonu dusunilerek cephe
kontrolG iyi yapilmalidir. Pencere bulunmayabilir, gin 15181 yerine suni
1s1klandirma yapilmasi tercih edilmelidir.

VV VY VVYYVY

Resim 1.1: Tekstil laboratuvar:
1.7. Laboratuvar Atmosfer Sartlari

Laboratuvar sartlarinda bekletme; tekstil materyalinin  fiziksel ve mekanik
ozelliklerinin tayini icin alinan numunenin deneye baslamadan once, belli bir sire test
kosullarinda, laboratuvar ortaminda bekletilmesidir. Serbest bekletilen tekstil materyalinin 2
saat araikla yapilan tartimlar sonucunda agirlik kaybimn % 0.25'ten az olmast hélinde
materyalin standart kosullara geldigi kabul edilir.



Tekstil liflerinin zamana bagli olarak nem alma ve kaybetme konusundaki tutumlar:
degisiklik gosterir. SOyle ki ayni cins elyaftan ainmis kuru ve 1slak numuneler, sabit
atmosfer sartlarinda uzun sire bekletilseler bile nem alma miktarlari aym olamayacaktir.
Bunun nedeni baslangicta sahip olduklari nem miktarlarinin farkli olmasicir. Dolayisiyla
numunenin laboratuvara gelmeden dnce hangi sartlar altinda depolandigi da deney neticesine
etki edecektir. Bu nedenle olusabilecek hatalar1 énlemek icin tim numuneler % 10-25 nispi
nem ve 50 °C'de degismez agirliga gelinceye kadar kurutularak 6n kondisyonlamaya tabi
tutulur. Daha sonra standart atmosfer sartlarinda (% 65+2 nispi nem 20 +2°C) bekletilir ve
teste tabi tutulur. isletme laboratuvarlarin nem derecesinin élgiilmesinde;

» Assman psikometresi cihazi,
» Termohigrograf nem 6lgme cihazi kullanilir.

Resim 1.3: Termohigrograf nem dlgcme cihazi



1.8. Numune Alma Teknikleri

Incelemesi yapilacak materyalin genel 6zelliklerini belirtecek bicimde alinan parcalara
numune denir. Y apilan isleme de numune alma islemi denir.

Testleri yapilacak olan bitin bir partinin kontrolti mimkin olmadigindan o partiyi
temsil edecek sekilde numuneler ainir. Laboratuvara gétirilen numune, partinin ¢ok ufak
bir bolimudir. Bu numuneden de test numunesi icin daha ufak bolimler ainir. Bunlardan
ainan sonuglar bitin bir partiyi temsil eder. Test numuneleri dogru olarak alinmadiginda
elde edilen sonuclar partiyi tam olarak temsil etmez. Bu nedenle numune ama ¢ok
Onemlidir.

Cesitli numune ama yontemleri vardir. Bu yontemlerin esasi gelisiglizel numune
amaya dayanir. Sondaj usulll numune alma; O6n yargi olmadan partinin degisik
noktalarindan laboratuvar numunesinin alinmas: demektir.

1.8.1. Lif Kontrolii igin Numune Alma

Lif kontrol U yapmak icin numune almada cesitli metotlar kullanilir. Bunlar; lifin
cinsine gore degisir. Pamuk, yiin ve sentetik elyafta numune amayontemleri farklidir. Lif
ozellikleri, aym balyadaki pamugun tabakal arinda ve tabakalar arasinda bile farkliliklar
gosterir. Incelenecek lif 6zelligi ve cinsine gore test metodu dikkate alinarak her gruptan esit
say1da, her biri 0,25 g - 0,50 g olan en az 100 tutam elyaf numunesi alinir.

1.9. Kondisyonlama islemi

1.9.1. Kondisyonlamanin Amaci

Kondisyonlama fiziksel muayene ve Uretimde ham maddenin islenmesini
kolaylastirmak ic¢in yapilir. Kondisyonlamamn amaci; satis veya materyallerin islenmelerini
kolaylastirmak icin elyafi, belirlenmis bir nem dizeyine getirmektir. Kondisyonlama
yapilirken asagidaki islem sirasinin izlenmesi gerekir.

»  Tekstil materyalinin Gzerindeki nem orani saptamir. Nem dengesinin saglanmasi

icin % 65 nem ve 20 °C’ de materyalin nem miktar: degistirilir.

» Tekstil materyalinin nem oram dengelenir.

> Materyalin icerdigi nemile sabit atmosferdeki nem arasindaki oran bulunur.

> Uygun sekle gelene kadar materyalin bir miktar su absorblamasinaizin verilir.

1.9.2. Kondisyonlamanin Y apilisi

> Laboratuvarda kondisyonlama

Tekstil materyalinin fiziksel testler icin standart durumda olmasi gerekir. Bunun icin
de nispi nemi %10'dan daha yiksek olmayan bir atmosferde, istenen nem miktarina
gelinceye kadar kurutularak tutulmasi gerekir. Bunun icin nem diizenleme cihazi olarak
bilinen kondisyonlama firint kullanulir.



»  Isletmede kondisyonlamanin yapilist

Isletmelerde kondisyonlama, isletme icindeki elyafin islenirligini kolaylastirmak igin
yapilir. Liflerin yiksek nispi nemli bir atmosferde belli bir sire depolanmasi ya da
kondisyonlama cihazinmin kullamlmasiyla yapilir.

Resim 1.4 :K ondisyonlama kabini



—{ UYGULAMA FAALIYETi

)—

Tekstil materyali tizerinde kondisyonlama islemini yapimz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Kondisyonlamaicin gerekli olan ara¢ gereci hazirlayiniz.

Cihazin kalibrasyonunu yapiniz.

Kalibrasyonunun yapilip
yapilmadigina bakiniz.

Numune alinacak tekstil materyalini  kondisyolamak
amaciyla Uzerindeki nemin atmosferle denge héline
gelinceye kadar standart atmosfer  kosullarinda
bekletiniz.

» Laboratuvardaki standart atmosfer kosullarin
termohigrograf cihazi ile 6l¢liniz.

Tekstil laboratuvarinin atmosfer
sartlarint stirekli kontrol altinda
tutunuz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr

1. Kondisyonlamaicin gerekli olan arag gereci hazirladinz mi?

2. Cihazin kalibrasyonunu yaptimz mi?

3. Numuneyi kondisyonladimz ni?

4. Laboratuvardaki standart atmosfer kosullarim termohigrograf cihazi ile
olctiniz mi?
Standartlara uygun olarak test sonucunu degerlendirdiniz mi?

Test islemlerini verilen stirede tamamladimz m?

Rapor hazirladimz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki cumleleri, dogru ve yanlis seklinde karsilarindaki kutucuklara (X) isareti
koyarak degerlendiriniz.

Camleler Evet | Hayir
Kalite, bir mal veya cismin kullanmminda tasarlanan amaclara uygunluk
derecesidir.
Mamul tasariminin gelistirilmesi kalite kontrol in amaglarindan degildir.
Muayene, ham madde, yart mamul ve mamulden beklenen fiziksel ve
kimyasal degerlerin saptanmas icin yapilan testlerdir.
TSE tarafindan hazirlanan standartlar Tirk Standards, adim alir.
Sondgy usull numune ama o©n yargilh olarak partinin  degisik
noktalarindan laboratuvar numunesinin alinmasi demextir.
Incelemesi yapilacak materyalin genel Ozelliklerini belirtecek bigimde
alinan par¢alara numune denir.
Kodiyonlama, laboratuvarda ve isletmede kondisyonlama olarak iki
sekilde yapilir.
Kondisyonlamamin amaci; satis veya materyallerin iglenmelerini
kolaylastirmak icin elyaf1, belirlenmis bir nem diizeyine getirmektir.
Kondisyonlama herhangi bir ortamda yapulabilir.
Termohigrograf basing 6l¢me cihazi olarak kullanilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda elyaf Uzerinde uzunluk tayini testini yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Tekstil liflerinde uzunlugun 6nemini arastirimz.

Tekstil 1aboratuvarina giderek testin uygulamsin izleyiniz.
Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi yapiniz.

Y V V VY

Topladigimz bilgileri arkadaslarimzlatartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladigimz raporu arkadaglarinmzla paylasiniz.

2. UZUNLUK TESPITI

2.1. Amaci

Lif uzunluk degerleri, tarak makinesine kadar olan makinelerin ¢alisma randiman: ve
telef miktar: Uzerinde etkilidir.

Elyaf icinde kisa elyaf yuzdes arttikga tretim asamalarinda su sorunlarla karsilasilir.

> Mukavemet diser.

> Neps miktar: artar.

> Duzgunsiizl Uk artar.

Yukarnda siraladigimiz tim bu olumsuzliuklar: gidermek, elde edilecek ipligin
kalitesini ylksek tutmak ve makinelerin ekartman ayarlarim belirlemek icin liflerin uzunluk
tayini cok onemlidir.

(Ekartman: Calisan iki organ arasindaki mesafe ayaridir.)

2.2. Cihazin Kalibrasyonunu Yapma
Tekstil laboratuvarinda deney sonuclarinin dogrulugu agisindan sicaklik ve nem

degisimi takip formlar: vardir. Sicaklik ve nemdeki degisimler bu formlara islenir ve ortam
sartlar1 dosyasinda saklanir.
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Dogru olgim yapabilmek icin cihazlara uygulanan isleme kalibrasyon denir.
Laboratuvar cihazlar: ve aletleri ne kadar modern olursa olsun, kalibrasyonlar: periyodik
olarak yapilmazsa alinacak sonuglarin dogrulugu saglanamaz. Kalibrasyon degerleri pek cok
cihaz icinimalatcilar: tarafindan belirlenmistir.

2.3. Liflerin Uzunluk Tespiti
Liflerinin uzunluk tayini ¢ok cesitli yontemlerle yapilir. Bunlar asagida anlatil mistir.
2.3.1. Tek Lif Halinde Uzunluk Tayini

Bu metotta lif uzunlugu dlcima icin lifler, bir combizla tek tek lif demetinden alinarak
Uzeri yaglanmis cam cetvel Uzerinde 6l¢llUr. Camin yaglanmis olmasinin amact liflerin rahat
olctlmesini aym zamanda kivrimlarinin diizelmesini saglamaktir.

El ile yapilan dlcimlerde belli bir hata %'si birakmak gerekir. Bu nedenle bu
yontemler artik tercih edilmemektedir. Cesitli cihazlarla yapilan kontroller ile daha givenilir
sonuclar elde edilir.

» Cigitli pamukta uzunluk tayini

Cigitte lif uzunlugunun tayini icin pamuk kitlGstinden bir bolme alinir. Cigit Uzerinde
uzunluk 6lgiimiinde kelebek ya da halo tarama sekline gore 6l¢iim yapulir.

> K elebek metodu

Bu y6ntemde cigidin karin kismina rastlayan cizgi, bir igne yarcimi ile bulunarak
lifler bu ¢izginin iki yamina mimkin oldugu kadar esit bir sekilde taramir. Taramaigin ince
ignelerden yapilmis tarak kullanilir.

Lifleri kelebek seklinde taranan cigit siyah kadife bir zemin Uzerine konur. Bir
cetvelle kelebek kanatlarinin uzunlugu dl¢llerek bulunan deger ikiye bolUndr ya da kanatlar
ayr ayr cetvelle dlcllerek lif uzunlugu bulunur (Resim 2.1).

Resim 2.1: Kelebek metodu
14



> Halo metodu

Bu metoda cigit Uzerindeki lifler ayr1 yonlere taranarak bes farkli yonde iletki ile
Olctm yapilir. Bulunan degerlerin ortalamasi lif uzunlugu olarak alimr (Resim 2.2).

Resim 2.2: Halo metodu

2.3.2. Demet Halinde Uzunluk Tayini

Demet halinde elyafta uzunluk 6lcimi cihazlarla yapilmaktadir. Beer Suter-Webl,
Dublex Sorter veya Uster diyagramlarindan yararlanmlir. Elyafta uzunluk 6lgiminde en ¢ok
rastlanilan cihazlardan biri de Uster lif uzunluk 6l¢ciim cihazidir.

o Sorter aleti ile uzunluk tayini

Lif uzunlugu tespit edilecek numune, elle mimkin olabildigi kadar paralel héle
getirilerek yaklasik 1000 mg kadar agirlikta aetin iki tarak grubundan birincisi Uzerine
konur. Once uclar: en distaki taragin disina ¢ikmus olan lifler aletin 6zel pensi yardimiyla
cekilir veikinci tarak grubu tizerine konur (Resim 2.3).

Bundan sonra en distaki birinci tarak disurdlerek ikinci taragin disleri arasindan disari
uzanan lifler pensle gekilir ve yine ikinci tarak grubu Uzerine uglari daha once konmus
liflerle aym hizaya gelecek sekilde yatirilir. Sonraikinci tarak dustrilerek ayni islem yapilir.
Bu isleme birinci tarak grubu tzerinde lif kalmayincaya kadar devam edilir. Bu suretle ikinci
tarak grubu uzerinde toplanmis olan liflerin birer uglart mimkin oldugu kadar ayn: hizaya
getirilmis olur. Ikinci taramaya ters baslanarak lifler tekrar taranmak suretiyle birinci tarak
grubu Gzerine aktarilir. Bu sekildeki tarama birkac defa tekrarlanarak numunedeki liflerin
birer uclar: tamamen ayni hizaya getirilmis olur.

Bu durumda tarak grubunun disleri ters taraftan distrilmeye baglanarak iki tarak

arasinda kalan lifler pende cekilerek siyah bir zemin Uzerine uzunluklarina gore birbirini
takip eden gruplar hé@linde ayr1 ayri1 sirdlanir.
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Lif gruplarimn uzunluklar: bir cetvelle agirliklar ise torsion terazis ile tartilarak
Olcllur. Elde edilen degerler bu maksatla kullanilan isletmeler tarafindan hazirlannus bir
forma kaydedilir.

Resim 2.3: Sorter aleti

2.4. Tek Elyafta Uzunluk Tespiti (Cam ve Kadife Kaph L evhada
Uzunluk Olgiimi)

Onemli bir faktér oldugunu kabul ettigimiz elyaf uzunlugunun tespit ve tayini, gok
buytk bir deger tasir. Elyaf uzunlugu tarlada ve hatta aym balyada bir olmadig: gibi, ayn
cekirdek Uizerinde dahi farkl1 olabilir.

Bunu dikkate alarak herhangi bir cins pamugun elyaf uzunlugunu tespit ederken bir
¢ok deney yaparak ortalamasi alinmalidir.

Elyaf uzunlugunun tespitinde en yaygin ve kolay yontem el ile yapilan bu yontemdir.
Balyamin degisik yerlerinden birkag elyaf ainarak bir demet halinde birlestirilir. Demet her
iki elin bas veisaret parmaklar: ile gekilerek ikiye bolundr.

Bolunen her iki demet cok itinali bir sekilde Ust Uste ve parde olarak tekrar
birlestirilir. Bu sirada sarkan, ¢ok kisa ve cok uzun lifler €l ile temizlenerek cikartilir. Bu
islem Uc dort defa tekrarlanarak kitle iginde liflerin birbirine yakin uzunlukta olmas: saglanir.

Islem cok basit gorinse de fazla titizlik ve yetenek ister. Cok tecribeli elyaf
eksperleri bu yontemi kullamr.

Olciilecek hale gelen bu liflere “stapel” denir. Yagli cam Uizerine veya siyah kadife
kapl1 bir tahta Uzerine konan bu stapel bir cetvel yardimiyla olgllerek elyaf uzunlugu
bulunur. Tdm bu islemler pamugun ticari rutubet degerinde (% 8,5) olmasi gerekmektedir.
Lifler kuru olursa ¢abuk kirilir, blzdlir ve zor c¢ekilir. Rutubetli pamuk ise bizilme
olmayacagi i¢in uzunluk 6lgiimlerinde daha ylksek degerler elde edilmis olur.



2.5. Sonuclar1 Degerlendirme

Pamuk ticaretinde kullanilan ticari lif uzunluklari degerlendirmes asagidaki tabloda
verilmistir (Degerler ing —milimetredir. 1 in¢ = 25,4 mm’ dir).

Uzunhk Uzunluk Deger lendirme
arahig (ing) arahgi (mm)

1"veat 254 veat Kisa stapel
1132"-118" 26,2 - 28,6 Orta stapel
15/32" -13/8" 29,3-34,9 Uzun stapel
113/32" - ve lizeri 35,7 ve Uzeri Ekstra stapel

Tablo 2.1: Pamuk ticaretinde kullanilan ticari uzunluk degerleri

Elde ettiginiz tim 6l¢lm sonuclarini yukaridaki tabloda bulunan degerlerle
karsilastirimz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Pamuk elyafinin Uster HV1 9000 cihazini kullanarak uzunluk testini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Bilgisayar uzerinde lif uzunluk-
mukavemet testini seciniz.

» Uster cihaz: Gizerinde uzunluk-
mukavemet, renk-yabanci madde,
incdik testleri yapilmaktadir.

» Pamuk elyafim taramak icin ince
taraklar1 hazirlayimz.

» Pamuk elyafini cihaz Uzerinde
bulunan delikli fibrosampler
haznes icine yerlestiriniz.

» Butesticin belirli bir gramgj
olciimine gerek yoktur.
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» Ince taraklar: hazne tizerinde bulunan
yuvasinayerlestiriniz.

» Kovanin kilitlenmesini saglayinmz.
Elyaf demetinin hazne igerisinde,
birkag tur cevrilerek taranmasin
saglayinz.

» Kilitleme icin tzerinde bulunan kolu
ceviriniz.

» Taranan pamuk elyafim tarakla
beraber yuvasindan ¢ikariniz.

» Tarag: ¢ikarirken dikkatli olunuz.
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Islem Basamaklari Oneriler

> Ince tarag: fircamn éniindeki yuvaya » Bu test islemini en az 5 kere

yerlestiriniz. tekrar etmelisiniz.

» Kapag: kapatinz. » Firgamn 6niine ince tarak
yerlestirildikten sonra kapak
kapatinmz.

» Fircatiyleri Gzerine gcekerek sagda

bulunan optik okuyucunun altinailetir.

» Yazicidan ikt alimz. » Cikt1 Uzerinde uzunluk 6l ¢lsuni

goruniz.
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»>Bu testi en az 5 kez tekrar ediniz.

» Belirlediginiz sonuglara gore rapor
hazirlayimz.

21



KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayir
Elyaf testleri icin gerekli olan arag gereci hazirladiniz ni?
Numune elyafa kondisyonlama yaptiniz mi?
Laboratuvardaki standart atmosfer kosullarini kontrol ettiniz mi?
Bilgisayaranumuneileilgili verileri girdiniz mi?

Bilgisayar programinda uzunluk testini sectiniz mi?

Pamuk elyafini taramak i¢in ince taraklar1 hazirladimz mi?

Pamuk elyafim cihaz Gzerinde bulunan delikli kova igerisine yerlestirdiniz
mi?

Ince taraklari hazne (izerinde bulunan yuvasina yerlestirdiniz mi?

Haznenin kilitlenmesini sagladimz mi?

Hazneyi birkag tur gevirdiniz mi?

Taranmis pamuk elyafim hazneden ¢ikardimz mi?

Ince taraklar1 firganin 6niine yerlestirdiniz mi?

Cihazin kapagin kapattiniz mi?

Y azicidan sonuglart aldiniz mi?

Test islemlerini verilen stirede tamamladimz mi?

Rapor hazirladimz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise “ Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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1)

2)

3)

4)

OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangisi, pamugun icinde kisa elyaf yilzdesi arttikga Uretim
asamal arinda karsilasan problemdir?

A) Randiman artar.

B) Mukavemet artar.

C) Nepsmiktar: diser.

D) Duzgunsizlik duser.

Asagidakilerden hangisi, dogru 6l¢tim yapabilmek icin cihazlara uygulanan islemdir?
A) Ovaamaislemi

B) Kalibrasyonislemi

C) Kurutmaiglemi

D) Rotasyonislemi

Cigitli pamukta uzunluk tayini asagidaki metotlarin hangisi ile yapilir?
A) Ayiklamametodu ile

B) Ovaamamansonlar ile

C) Kelebek metoduile

D) Gergek agmametodu ile

Asagidakilerden hangis, circirlanmig pamukta uygulanan uzunluk élgme yontemidir?
A) Halo uzunluk metodu

B) Kancali uzunluk metodu

C) Teksilindirli uzunluk metodu

D) Demet hdlinde uzunluk metodu

5) Asagidakilerden hangisi, pamugun ticari rutubet degeridir?

A) %65
B) %7
C) %75
D) %85

6) Elyafim Uster cihazini kullanarak uzunluk testi en az kag defa yapilmalidir?

A) 5
B) 6
o 7
D) 8

7)Asagidakilerden hangisi bir ingin mm olarak degeridir?

A) 2.54 mm
B) 254 mm
C) 254 mm
D) 0.254 mm
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DEGERLENDIRME
Cevaplarimzi cevap anahtariyla karsilastinnmz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

C AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda elyaf Uzerinde incelik tayini testini yapabileceksiniz.

CARASTI RMA )

Tekstil liflerinde inceligin 6nemini arastiriniz.

Tekstil 1aboratuvarina giderek testin uygulamsin izleyiniz.
Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi yapiniz.

Y V V VY

Topladigimz bilgileri arkadaslarimzlatartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladigimz raporu arkadaglarinmzla paylasiniz.

3. INCELIK TESPITI

3.1. Amaci

Liflerinin inceligi ¢aplarimin olglimesiyle elde edilemez ¢unki liflerin enine kesiti
dairesel olmadig: gibi birbirinden cok farklidir. Bu yiizden isletmelerde liflerin inceligi,
mi kroskop-mikroprojeksiyon, mikroner ve HV 1900 cihazlar: ile 6l ¢lilmektedir.

3.2. Cihazin Kalibrasyonunu Yapma
> Lif incelik tespitinde kullanacagimiz mikroskop ise

o Mikroskobu kolu size doniik olacak sekilde sert ve diizgiin bir zemine
yerlestiriniz. Iris diyaframini acilabildigi kadar agimz. Isik kaynagin
caligtirimz.

o Doner burun parcasint dondurerek distk giclt objektifin, tlpin atina
gelmesini saglayimz. Objektifin ‘tik’ sesiyle yerine oturdugundan emin
olunuz.

) Ornegin, bulundugu lam: tablaya yerlestirerek tabla tizerinde ortalayiniz.
Lamu tabla kiskacglaryla sabit héle getiriniz.

o Kaba odak ayar1 digmesini, ¢alisma uzakligint mimkin oldugunca
azaltacak sekilde dondurintz. Objektif lama degmemelidir.

o Daha sonra gérme objektifinden (okiler) bakimz. Mikroskobunuzun bir
adet gorme okdlleri varsa gozlem sirasinda sadece bir gézintizi
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kullanacaksiniz. Kullamlmayan géztin kisilmas: yolunda bir egilim
olacaktir. Bunun sonucunda bas veya goz agrisi olabilir. Bu nedenle her
iki gbziniz acik olarak ¢alismaya aismalisiniz. Gozlem sirasinda gézl ik
kullammuinaihtiyacimz olmayacaktir.

) Kaba ayar diigmesi ile numune gorilebilir hdle gelene kadar calisma
uzakliginm artirimz.

o Dogru miktardaisik gelmiyorsa drnegin, gorilmesi zor olacaktir.
Aynanin ayarlanmasi ve diyaframin acilmasi ile dogru aydinlatma
saglanabilir.

o Ince ayar diigmesini kullamniz. Mimkiin olan en keskin gériintiyu elde
edene kadar odaklayinz.

o Daha sonralam: yerinden oynatmadan ve odaklama digmelerine
dokunmadan burun parcasint dénduriiniiz ve yuksek giicl U objektife
getiriniz. Calisma uzaklig1 cok kisa olacaktir.

o Mikroskoba bakiniz ve sadece ince odak ayar1 digmesini kullanarak ayar

yapiniz.

> Lif incelik tespitinde kullanacagimiz mikroprojeksiyon ise

) Liflerin gorinttist 6zel taksimatli ekrana aksettiriniz.
) Diger ayarlarint mikroskop ayarlari gibi yapabilirsiniz.

> Lif incelik tespitinde kullanacagimiz mikroner ise

o Kompresdr hava basinglarint kontrol ediniz.
o Hucrenin kapagimn rahat kapamp kapanmadigim kontrol ediniz.

> Lif incelik tespitinde kullanacagimiz HVI Cihaz ise
Bu cihazin kalibrasyon ayarlarim imaat¢t firma kendi teknik elemanlari ile

yapmaktadir. Laborantin life hangi 6l¢imini yapacaksa bilgisayart o 6lciim modullne
getirmesi gerekir.

3.3. Liflerin incelik Tayini

Lifin inceigini tayin eimek icin ¢esitli metotlardan yararlanilir. Prensip olarak bu metotlar
iki kisma ayrilir:

» Tek liflerdeincdik tayini
» Demet hdlinde liflerde incelik tayini
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3.4. Incelik Tespiti icin Numune Alma

Incelik testi yapilacak liflerden, bittin bir partinin kontrolti mimkiin olmadigindan o
partiyi temsil edecek sekilde numuneler alinmalidir. Laboratuvara gotlrilen numune,
partinin ¢gok ufak bir bélimudir (Resim 3.1). Bu numuneden de test numunesi igin daha ufak
bolumler aimr (Resim 3.2). Bunlardan alinan sonuglar bitin bir partiyi temsil etmelidir.

Resim 3.2: Test numune
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3.5. Tek Lifteincelik Tayini

Tek liflerde incelik tayininde mikroskop ya da mikroprojeksiyondan yararlanilir.

3.5.1. Mikroskop
Teker teker, lamelin her iki ucundan iki kismt 6l¢ultr ve mikron olarak ortalamalar: kaydedilir
(Resim 3.3).

3.5.2.Mikroprojeksiyon
Bu yontemde ise liflerin gérinttsi 6zel taksimatli ekrana aksettirilerek incelik bu ekranin
Uzerinden ol ¢llmektedir (Resim 3.4).

Okiler

|

Ince ayar diigmesi
Obj ektif

Tabla

Ayna

i ]
i rﬁ_, Kaba ayar digmes
=5

= .
—

Ayak

b

Resim 3.3: Mikroskop

28



Resim 3.4: Mikroprojeksiyon cihazi

3.6. Kiime Halinde Liflerde incelik Tayini

Kime hdlindeki liflerin ortalama inceligin olgilmesidir. Bu esasa gbre kullamlan
aletlerden en ¢ok tamnan mikroner’ dir. Bu metodun esasi, sabit basing altinda, belli hacimde
ve agirhiktaki lif numunesi arasindan gegen havanin hizina gére lif inceliginin tespitidir. Bu
yontemle kullanilan diger cihazlar areometre, speedar, HV1 vb. dir.

3.6.1.Mikroner

Mikroner aleti ile liflerin inceligini 6lcebilmek icin numune (3.24 gram veya 50
Grain) alinir ve aetin 1 ing gapindaki numune haznesine konur (Resim 3.5).

Hucrenin kapag: kapatilir, kapak yardimiyla numune hiicre agzindan 1 in¢ kadar asagi
itilmis olur. Daha sonra bir kompresorle numunenin bulundugu hiicreye basincli hava
sevkedilir. Bu elyaf numunes arasindan gegebilen basingli havanin hiz ve miktar: ile buna
bitisik bir boru icinde bulunan gosterge harekete gecer. Gostergenin boru icindeki yikselme
seviyesi yandaki bir skaladan okunur. Bu skalada isaretli bulunan degerler 1 in¢
uzunligundaki 1000 adet pamuk lifinin agirligim gosterecek sekilde hazirlanmistir. Bu deger
alette mic/index olarak okunur.
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Resim 3.5: Mikroner moduli

3.6.2.HVI 900Cihaz1

Spinlap Uster HVI 900 sistemi pamuk lifi dzelliklerini 6lgmek icin cok sayida test
cihazint birlestirmistir (Resim 3.6).

> Resim 3.6’ da 2 nu.l1 bolgede lif inceligi tayini,

> Resim 3.6’ da 3 nu.l1 bdlgede lif uzunluk ve mukavemet tayini,

> Resim 3.6’ da 1 nu.l1 bdlgede renk ve yabanci madde tayini yapulir.

Bu sistem sadece iki teknisyen ile saatte 180 ornek test yapabilecek kapasitededir.
Tum dinyada iplik Ureticileri pamuk aliminda HV1 test sistemi kullanarak balyay: kontrol
etmekte ve balya yonetim sistemini yerine getirmektedir.

Microneer: HVI cihazi lifin incelik degerini mic olarak verir. Isletmede
calisabilmemiz icin mikroner degerinin uygun olmasi gereklidir. Cok kalin ipliklerin
olmamasi istenir. Genel olarak pamukta mikron degeri ortalama olarak 4 civaridir.

Liflerde incelik testi Uster firmasimin Uretmis oldugu HVI sisteminin incelik 6lgtimu icin
kullanilan modullyle yapilir (Resim 3.7). En Onemli Ozelligi bilgisayar destekli kalibrasyon
kisminin ve 6lglim sisteminin hizli, guivenilir sonuglar vermesidir. Incelik degerinin saptanmast
icin pamuk elyafindan 9,5-10,5 g arasinda degisen numuneler hassas terazide tartilarak ainir.
Bu numuneler micronaire yerlestirilir. Elyafin icinden gegen hava akimi sayesinde kiime elyaf

incelik degeri (micronaire) 6l¢ulUr. Sonuglar otomatik olarak bilgisayar tarafindan verilir.
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F S SR
Resim 3.7: HVI 900 cihazi ile incelik dlcimi

31



3.7. Sonuclar1 Degerlendirme

Test tamamlandiktan sonra ekranda gorinen sonuclar, lifin inceligini mikroner olarak
vermektedir.

Mikroner degerine goreincelik degerlendirmes asagidaki sekilde yapilir (Tablo 3.8).

Mikroner Degeri Degerlendirme
0-3 Cok ince
3-39 Ince

4-49 Orta

5-59 Kalin

6 - Usti Cok kalin

Tablo 3.8: Mikroner degeri ve degerlendirmesi
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UYGULAMA FAALIYETI

Elyaf Uzerinde HIV cihazint kullanarak incelik testi yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Numune alinacak elyafi kondisyolamak amaciyla

standart atmosfer kosullarinda bekletiniz.

» Laboratuvardaki standart atmosfer kosullarin

termohigrograf cihazi ile 6l¢liniz.

» Cihazin dogru calisip
caligsmadigin kontrol
ediniz.
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Islem Basamaklari Oneriler
» Elyaf numunesi 9,5-10,5g arasinda olmak » Cihaz bu agirlik degerlerinin
Uzere tartilir. altinda ve Ustiinde oldugu

durumlarda 6lcliim yapmaz.

» Tarttigimz elyafi mikroner modultniin
icine yerlestiriniz.

» Cihaz iginden gegen basincl:
havanin sesini duyacaksiniz.




» Cihazin 6l¢cimi tamamladiginda elyafi, icerinden
disar1 dogru ittigini goruniz.

Y azicidan ¢ikti alimz.

> Bu testi en az 5 kez tekrar ediniz.

» Belirlediginiz sonuglara gore rapor hazirlayiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Elyaf testleri icin gerekli olan arag gereci hazirladimz ni?
Numune elyafa kondisyonlama yaptiniz nu?

Laboratuvardaki standart atmosfer kosullarini kontrol ettiniz mi?
Bilgisayaranumuneileilgili verileri girdiniz mi?

Bilgisayar programindaincelik testini segtiniz mi?

Pamuk numunesini hassas terazide tarttimz mi?

Pamuk elyafini mikroner moduilUne yerlestirdiniz mi?

Mikroner modulintin kapagin kapattimz mi?

Pamuk elyafini modilden cikardiniz mi?
Incelik testini 5 kez tekrar ettiniz mi?

Y azicidan sonuglar: aldimz mi?

Test islemlerini verilen stirede tamamladimz mi?

Rapor hazirladinz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

OLCME VE DEGERL ENDiRME-

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangig, lif incelik tayininin amacicir?
A) Elde edilecek ipligin kesitinde kag iplik bulunabilecegini belirlemek
B) Edilecek ipligin kesitinde kag lif bulunabilecegini belirlemek
C) Elde edilecek ipligin kesitinde kag yin bulunabilecegini belirlemek
D) Elde edilecek ipligin kesitinde kag rami bulunabilecegini belirlemek

Bir iplik yapisinin olusabilmesi icin en az kag tane lif gerekir?
A) 30
B) 35
C) 40
D) 45

Asagidakilerden hangisi lif inceligi 6l¢UmUni yapan cihazdir?
A) 900 IVH cihazi
B)  VHI 900 cihaz1
C) IVH900
D) cihaz
E) HV1900 cihaz1

Asagidakilerden hangid, lifin incdigini tayin etmek icin kullanilan metotlardandir?
A) Halo incelik metodu
B) Kancal1 incelik metodu
C) Demet halinde liflerde incelik metodu
D) Balya hélinde liflere incelik metodu

Asagidaki hangisi cok incelif grubunun mikroner degeridir?
A) 0-3 mikron lifler
B) 3-3.9 mikron lifler
C) 4-4.9 mikron lifler
D) 5-5.9 mikron lifler

HVI cihazindaincelik degerinin saptanmasi icin kag gram elyaf numunesi alinir?
A) 85109
B) 9,5-10¢g
C) 105-11g
D) 11,5-12¢g

Incelik tespiti icin alinan numune biitiin partiyi temsil etmesi gerekli midir?
A) Fazlagerekli degildir.
B) Numuneyi amak cok dnemli degildir.
C) Kesnlikle gereklidir.
D) Kesinlikle gerekli degildir.
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8)  ElyafaUster cihazim kullanarak incelik testi en az kag defa yapilmalidir?
A)5
B) 6
C) 7
D) 8

9)  Mikroner deti ileliflerin inceligini 6lgebilmek igin kag gram numune alinir?
A) 2249
B) 3.24¢
C) 4249
D)5.24¢9g

10) Asagidakilerden hangis lif inceliginin etkili oldugu 6zelliklerden degildir?
A) Iplik egirme sinir1
B) iplik mukavemeti
C) iplik diizguinsiizl igli
D) Iplik egirme toleransi

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda elyaf Uzerinde mukavemet tayini testini yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Tekstil liflerinde mukavemetin 6nemini aragtirinmz.

Tekstil 1aboratuvarina giderek testin uygulamsin izleyiniz.
Arastirma konusu hakkinda kaynak taramasi yapiniz.

Y V V VY

Topladigimz bilgileri arkadaslarimzlatartisiniz ve raporlastirarak dosyalar
olusturunuz.

> Hazirladigimz raporu arkadaglarinmzla paylasiniz.

4. MUKAVEMET TESPITI

4.1. Amac

Lif mukavemeti direkt olarak iplik mukavemetini etkiler. Saglam bir iplik saglam
liflerden yapilir. Dokuma ve Ormede yiksek gerilim atinda calisilacagindan iplik
mukavemeti dnem tasir.

Lif mukavemetinin azalmasi;

Lif kinlmalarina,

Toz olusumuna,

Kopuslarin artmasina,

Dokuntindn artmasina,

Egrilme sinirinin diismesine neden olur.

VVVYY

Bu olumsuzluklari gidermek, isletmelerin mukavemetli iplik Uretebilmeleri igin
liflerin mukavemetini 6lcmemiz ¢ok 6nemlidir. Lif veya liflerin mukavemeti; dinamometre,
pressley, shopper, fafegraph veyavibrodyn ve HV1900 cihazlari 6lcilmektedir.

4.2. Cihazin Kalibrasyonunu Yapma

> Lif mukavemet tespitinde kullanacagimiz fafegraph ise;
o Cihazin ve ¢aligma ortaminin temizligini yapimz.
o Cenetemizligini yapinmz.
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o Cene uzunluk ayarin life gére(10 mm) ayarlayiniz.
o Cene gerginlik ayarim yapinmz.

> Lif uzunluk tespitinde kullanacagimiz pressley ise;

Cihazin ve ¢alisma ortaminin temizligini yapinmz.

Cenetemizligini yapiniz.

Lifleri birbirine paralel héle getirebilmek icin kiiglk taraklardatarayinz.
Tosiyon terazi hasasiyet ayarin yapinz.

> Lif incelik tespitinde kullanacagimiz HVI cihaz ise;

Bu cihazin kalibrasyon ayarlarim imaat¢t firma kendi teknik elemanlari ile
yapmaktadir. Laborantlar lifin hangi 6lcimi yapacaksa bilgisayart o 6l¢im moduline
getirmelidir.

4.3. Liflerin Mukavemet Tayini

Liflerde mukavemet tayin etmek icin ¢esitli metotlardan yararlanilir. Prensip olarak bu
metotlar iki kisma ayrilir.

» Tek liflerde mukavemet tayini
» Demet hdlinde liflerde mukavemet tayini

4.4. Tek Lifte Mukavemet Tayini

Tek liflerde mukavemet tayininde ‘dinamometre’ aletleri kullamlir. Tek lifin
mukavemetini 6lgmek icin shopper, fafegraph veya vibrodyn gibi cesitli cihazlar
gelistirilmistir. Bu tip cihazlar liflerin uzama degerlerini de dlcer.

Tek lifler aletin ceneleri arasina takilir. Cene araligi pamuk igin 10 mmvdir. Lifi
cender arasinda normal bir gerginlikte tutabilmek icin gergi agirligina ihtiyac vardir. Daha
sonra alet calistirilir ve gittikce artan agirlik karsisinda lif kopar. Kopma aninda aletin
hareketi durur ve skala lzerinde ibrenin gosterdigi rakam okunur (Resim 4.1). Cihazin
otomatik olarak dl¢tigli degerlerin yazici yarcimiyla giktis alinir.
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Resim 4.1: Fafegraph cihazi
4.5. Kime Halinde Liflerde M ukavemet Tayini

Son vyillarda demet halindeki liflerin mukavemetlerinin tayini daha cok ©nem
kazanmustir. Cunkd iplik birgok lifin sarilip bukilmesiyle meydana gel mektedir.

Ozellikle bu metot pamuk lifi icin cok uygundur. Cinki pamuk elyafi cok ince ve
uzunlugu azdir. Demet mukavemet aletleri sayesinde cok sayida lif (zerinde birden deneme
yapmak ve kolay netice almak mimkindir. Bu amagla kullanilan aetler arasinda en ¢ok tamnan
ve yaygin olan presdey aleti ve HVI 900 cihazidir.

> Presdey aleti ile mukavemet tayini

Presdey aleti ile pamuk liflerinin mukavemetini tayin etmek icin pamuk partisini
temsil eden bir tutam cirgirlanmis pamuk lifi anir. Bunlar fitil héline getirilerek homojen bir
kitle elde edilir. Pamuk liflerini birbirine paralel sekle getirebilmek icin gerekirse kiigiik
taraklarda taramir. Sonra aletin ¢eneleri arasina takilabilecek sekilde kugik demetler yapulir.
Her pamuk numunesi i¢in en az 6 mukavemet denemesi yapilir.

Olgme yapilirken aletin birbirinden ayrilan 6zel ceneleri yan yana getirildikten sonra
hazirlanan lif demeti ¢cene arasina yerlestirilir. Ceneler iyice sikistirilir ve disarya tasan lif
uclar 6zel bir bicak kesilerek ceneler aetteki yerine yerlestirilir. Bundan sonra alet hareket
ettirilerek 1if demetine gittikce artan bir agirlik yUkletilir ve bu suretle lif demetinin kopmast
temin edilir (Resim 4.2). Kopmanin meydana geldigi yerdeki rakam tespit edilerek bu
sekilde elde edilen degerler Ucer Ucer kaydedilir. Diger taraftan her mukavemet
denemesinden sonra ¢eneler arasinda kiigik pamuk numuneleri toplanarak ¢ok hassas torsion
terazilerinde tartilir ve agirligi mg olarak kopma degerinin karsisina kaydedilir (Resim 4.3).

Bundan sonra pressley aletinin kolu Uzerinde pounds olarak okunmus bulunan kopma
degerleri Uger Ucger toplamir. Bu suretle 3 denemenin mukavemet toplam bulunur ve bu
toplam ayni liflerin agirhik toplamina bolUndr. Boylece presdey index denen deger
hesaplanmis olur. Elde edilen bu degerlerle pressley kopma mukavemetini hesap edebilmek
icin su formdl kullanlir:
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PM=(10.8116xPI)-0.1200
PM=Presd ey kopma mukavemeti
Pl=Pressley index

Bu sekilde 1 ing kare teskil edecek miktarda bulunan lif demetinin kopmasinda
uygulanan agirlik pounds (libre) olarak ifade edilmis olur.

Resim 4.3: Torsiyon terazi

> HV1 900 cihazi ile mukavemet tayini

Uster firmasimn tretmis oldugu, HVI sisteminin uzunluk-mukavemet Ol¢imu icin
kullanilan modultyle yapilir (Resim 4.4). En 6nemli 6zelligi bilgisayar destekli kalibrasyon
kismt ve olgiim sisteminin hizli, guvenilir sonuglar vermesidir. Elyaf mukavemeti (str): Bu
deger elyafin boyuna bir kuvvet uygulandiginda gosterecegi direnci ifade eder. Birimi
CN/tex’tir. Bu degerin 30 olmasi, balyadaki ortalama elyaf mukavemetinin 30 oldugunu
gosterir.
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Resim 4.4: HVI 900 cihazi test ekipmam

4.6. Sonuclari Degerlendirme

Mukavemet 6lcim sonuclari hem pressley hem de stelometre olarak verilebilir.
Presdey veya stelometre olarak belirlenen mukavemet derecesi, bilinen bir kitledeki
numuneyi koparmak icin gerekli olan maksimum kuvvetin olctilerek belirlenmesidir. Kopma
uzamasi ise demet icindeki liflerin elastik davranisimin bir 6lcUstdir. Ceneler arasindaki
lifler kopuncaya kadar uzar ve kopma aninda mesafe kaydedilir. Bu deger % uzama olarak
belirtilir. Mukavemet testi sonucunda elde edilen degerlere gore degerlendirme asagidaki

sekilde yapilmaktadir.

Stelometre Degeri (g/tex) | Pressley Degeri Degerlendirme
PM (1000 pount / ing2)

20 veadt 70-76 Cok zay:f

21-23 77-83 Zayif

24 -26 84-90 Vasat

27-29 91-97 Saglam

30 ve Ustu 98 -104 Cok saglam

Tablo 4.5: Mukavemet degerleri ve degerlendir mesi

% Uzama nin degerlendirilmesi asagidaki sekilde yapilmaktadir.

UzamaDegeri | Degerlendirme

0-5 Cok az
5-58 Az
59-6,7 Orta
6,8—7,6 Y Uksek

7,7- Usti Cok yiiksek

Tablo 4.6: Uzama degeri ve degerlendir mesi
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Identifier: Misir Pamugu

Date: ...
HVI Calibration Mode

Id Grade T %Area Cot UHML ML Un SFI Sr El Mie RBd B C-G
00 1 0.1 3 23,7 172 726 7@ 308 61 33 762 105 2241
T (Trash) : Yabanct madde miktan

“oArea : Yiizde geper

Cat : Say1 olarak yabanc: madde

UHML (UHM) - Ust yar: ortalama uzunluk (mm)

ML : Owtalama uzunluk (mm)

Un : Uniformite

SFI (Short Fiber Index) : Kusa elvaf oranum gosteren mdex

St (Strength) s Mukavemest (g/tex)

El (Elongation) : Uzama vizdes

Mie (Micronaire) - Incelil: deger

Bd (Reflectance) : Parlaklik:

B : Sanhk

C - G* (Color Grade) : Benl skalasinda bulundugu bilge

Tablo4.7: USTER HVI 900 test sonuglari




— ¢

UYGULAMA FAALIYETI

)

Elyafin uster HVI 9000 cihazini kullanarak uzunluk testini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Bilgisayar Gzerinde lif uzunluk-
mukavemet testini seciniz.

> Uster cihaz: Uzerinde uzunluk,
mukavemet, renk ve parlaklik
testleri yapilmaktadir.

» Pamuk elyafim taramak icin ince
taraklar hazirlayinmz.

» Elyafini cihaz Gizerinde bulunan delikli
fibrosampler haznesi igine
yerlestiriniz.

» Butesticin belirli bir gramgj
olctimine gerek yoktur.
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» Ince taraklar: hazne tizerinde bulunan
yuvasinayerlestiriniz.

» Kovanin kilitlenmesini saglayiniz. Elyaf » Kilitlemeicin Uzerinde
demetinin hazne icerisinde birkag tur bulunan kolu geviriniz.
cevrilerek taranmasini saglayiniz.

» Taranan pamuk elyafim tarakla beraber » Tarag: cikarirken dikkatli
yuvasindan ¢ikarinz. olunuz.
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> Ince tarag: fircamin 6niindeki yuvaya » Butest islemini en az 5 kere
yerlestiriniz. tekrar etmelisiniz.

» Kapagi kapatiniz. » Fircanin 6nline ince taragi
yerlestirildikten sonra kapagi
kapatiniz.

» Firca, tlyleri Gzerine gekerek sagda bulunan
optik okuyucunun altinailetir.
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Y azicidan ¢ikti alimz.

» Cikt1 Uzerinde elyafin uzunluk-
mukavemet, elyafin
uzayabilme 6l ¢listini goriniz.

> Bu testi en az 5 kez tekrar ediniz.

» Belirlediginiz sonuglara gore rapor
hazirlayinmz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

Elyaf testleri icin gerekli olan arag gereci hazirladiniz nu?

Numune elyafa kondisyonlama yaptimz ni?

Laboratuvardaki standart atmosfer kogullarini kontrol ettiniz mi?

Bilgisayaranumuneileilgili verileri girdiniz mi?

Bilgisayar programinda uzunluk mukavemet testini sectiniz mi?

Pamuk el yafini uzunluk-mukavemet modulGine yerlestirdiniz mi?

Pamuk elyafim modilden ¢ikardimz mi?

M ukavemet testini 5 kez tekrar ettiniz mi?

© X NS O~ WINE

Y azicidan sonuglar: aldimz mi?

10 Test islemlerini verilen stirede tamamladimz mi?

11. Rapor hazirladimz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplarimz

“Evet” ise“ Olgme ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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OLCME VE DEGERL ENDiRME-

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segcenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerin hangisinden, lif mukavemetinin azalmasi sonucu ortaya ¢ikmaz?
A) Lif kinlmalari artar.

B) Kopuslarin artmasinaneden olur.

C) Ipligin mukavemeti artar.

D) Toz olusumuna neden olur.

Pamuk lif mukavemet tespitinde kullanacagimiz fafegraph cene uzunluk ayari kag
mm' dir?

A) 10 mm

B) 15mm

C) 20mm

D) 25mm

Asagidakilerden hangisi pamuk lif mukavemet 6lcuimUni yapan cihazdir?
A) 900 IVH cihazi
B) VHI 900 cihazi
C) IVH 900 cihazt
D) HVIQ00 cihazi

Asagidakilerden hangisi, pamuk lifinde mukavemet tayin etmek icin kullanlan
metottur?

A) Halo uzunluk metodu

B) Kancali uzunluk metodu

C) Teksilindirli uzunluk metodu

D) Demet hdlinde liflerde mukavemet tayini metodu

Asagidaki hangisi cok saglam pressley mukavemet degeridir?
A) 98-104 1000 pount / ing2

B) 91-97 1000 pount / ing2

C) 84-90 1000 pount / in¢2

D) 77-83 1000 pount / ing2

Asagidakilerden hangisi liflerin kopma uzamasinin tamnudir?
A) Demet icindeki liflerin kivrilma davranisinin bir 6l ctstdar.
B) Demet icindeki liflerin elastik davramsinin bir 6lclisidir.
C) Demeticindeki liflerin bukilme davraniginin bir 6l¢lsidr.
D) Demeticindeki liflerin uzama davramsinin bir 6lctsiddr.
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7)  Asagidakilerden hangisi, presdey aetinde her pamuk numunesi icin en az kag defa
mukavemet denemesi yapilir?
A) 3defa
B) 4defa
C) 5defa
D) 6defa

8)  Asagidakilerden hangisi, uzama degerlendirmesi orta olan pamuk liflerinin % uzama
degeridir?
A) 59-6,7
B) 6,876
C) 7,7-86
D) 8,7-9,6

DEGERLENDIRME
Cevaplarimzi cevap anahtariyla karsilastinnmz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.

51



1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segcenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangisi, dogru 6l¢tim yapabilmek icin cihazlara uygulanan islemdir?
A) Ovaamaislemi

B) Kalibrasyonislemi

C) Kurutmaislemi

D) Rotasyonislemi

Cigitli pamukta uzunluk tayini asagidaki metotlarin hangisi ile yapilir?
A) Ayiklamametoduile

B) Ovaamamansonlar ile

C) Kelebek metoduile

D) Gergek agmametoduile

Asagidakilerden hangisi pamuk lif mukavemet 6lcimini yapan cihazdir?
A) 900 IVH cihazi
B) VHI 900 cihaz1
C) IVH 900 cihazt
D) HVI900 cihazi

Asagidakilerden hangisi, pamuk lifinde mukavemet tayin etmek icin kullamlan
metottur?

A) Halo uzunluk metodu

B) Kancali uzunluk metodu

C) Teksilindirli uzunluk metodu

D) Demet hdlinde liflerde mukavemet tayini metodu

Asagidakilerden hangis bir incin mm olarak degeridir?
A) 254mm

B) 254 mm

C) 254mm

D) 0.254 mm

Asagidakilerden test yontemlerinin tanimidir?

A) Ham madde yar1 mamul ve mamul maddelere ait cesitli dzelliklerin saptanmasi
icin uygulanan yontemlere test yontemleri denir.

B) Ham maddeler ait ¢esitli 6zelliklerin saptanmast icin uygulanan yontemlere test
yontemleri denir.

C) Mamul maddelere ait cesitli 6zelliklerin saptanmasi icin uygulanan yontemlere
test yontemleri denir.

D) Ham madde yarn mamul ve mamul maddelere ait cesitli Ozelliklerin
kazandirilmasi icin uygulanan yontemlere test yontemleri denir.

Pamuk lif mukavemet tespitinde kullanacagimiz fafegraph cene uzunluk ayari kag
mm' dir?
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8)

9

10)

A) 10 mm
B) 15mm
C) 20mm
D) 25mm

Asagidakilerden hangisi lif incdiginin etkili oldugu 6zelliklerden degildir?
A) Iplik egirme sinirn

B) Iplik mukavemeti

C) Iplik diizgtinsiizl Uigii

D) Iplik egirme toleransi

Asagidakilerden hangisi, pamugun icinde kisa elyaf ylzdesi arttikca Uretim
asamalarinda karsilasilan problemdir?

A) Iplik kopuslar artar.

B) Mukavemet artar.

C) Nepsmiktar: diser.

D) DuzgunsizlUk diser.

Asagidakilerden hangisi, pamugun ticari rutubet degeridir?
A) %6.5

B) %7

C) %75

D) %8.5

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki modile gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1'iN CEVAP ANAHTARI

Slo|o(~No|als| wN(k
<|<|0O|0|0|<|0|0 |<|O

OGRENME FAALIYETI -2’NiN CEVAP ANAHTARI

~N|o|us| w|N|F
W > 0|00 |moO

OGRENME FAALIYETI -3 UN CEVAP ANAHTARI

O m > 0wm> 00> w

Slo|o(~N|o|ualsw(N(k




OGRENME FAALIYETI -4 UN CEVAP ANAHTARI

o|~N|o|u|AwN(E
>0|w| > 0|0> 0

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Slo|o|Nlo|u|sw(Ne
wlivliwlbdbdiviivlieliellw)
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